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B schreibung 

Aus der EP-PS 42 506 sind benzinPsliche Copdymerisat aus Styrol, tert.-Butylacry1at, Isobutylm tha- 
crylat und (Meth)acryls3ureester von Alkoholen mit 10 bis 20 Kohlenstoffatomen bekannt Die Copolymerisate 
hab n Inen K-Wert zwischen 15 und 60 und warden als Bindemittel In benzinhaltigen Fassadenfarben Oder 
Putzen verwendet 

In derartlge losemittelhaltige, physikalisch trocknende Fassadenfarben Oder Beschichtungsstoffe mussen 
vielfach Verdickungsmittel eingearbeitet werden, urn beisplelswelse bereits In einem einzigen Arbeitsgang 
dickere Beschichtungen herstellen zu konnen und urn ein starkes Bndrlngen des Bindemittelanteils in stark 
saure UntergrOnde, wie beisplelswelse mineralische Baustoffe zu verhindem. Durch den Zusatz eines Ver- 
dickungsmltteis zu den Beschlchtungsstoffen soHen jedoch die RImelgenschaften der OberzOge, wie Glanz, 
Haftfestigkeit und Witterungsbestandigkeit, nicht nachtellig beeinflu&t werden. Aus der EP-PS 22 982 ist eln 
Verdickungsmittel fur physikalisch trocknende Anstrich- und Beschichtungsstoffe auf Basis von in Testbenzin 
I5sllchen Bindemlttein bekannt Das Verdickungsmittel ist dabei eln In Testt)enzin gelbDdendes Copolymerisat, 
das 

(a) 5 bis 50 6ew.% AcrylsSure* und/oder MethacryisSureester von Monoalkanolen mit 8 bis 18 Kohlen- 
stoffatomen, 

(b) 0,01 bis 2 Gew.% mindestens einer mit (a) copolymerisierbaren mehrfach olefinisch ungesattigten orga- 
nlschen Verbindung, z.B. Acrylsduredlester zwelwertiger 2 bis 6 Kohlenstoffatome enttialtender Alkohole, 

(c) 0 bis 60 Gew.% Styrol und/oder VInyltoIuol, 

(d) 0 bis 80 Gew.% eines Oder mehrerer (Meth)acrylsaureester von 4 bis 7 Kohlenstoffatome enthaltenden 
l\4onoa!kanolen und 

(e) 0 bis 30 Gew.% weiterer, unter (a) bis (d) nlchtgenanntercopolymerislerbarer olefinisch unges3ttlgter 
oiganischer Verblndungen, mit der Madgabe elnpolymerislert enttiait, daH die Summe der unter (a) bis (e) 
genannten Prozentzahlen 100 Ist Die bekannten Verdickungsmittel erfullen weitgehend die an sie gestell- 
ten Anforderungen, haben jedoch den Nachten, da& die C8-CiB-Alkyl(meth}acrylate bei der Emulsionspo- 
lymerisation au^rund der Hydrophobie unregelm3&ig In das entstehende Polymerlsateingebaut werden. 
Dies kann zu Koagulatbildung und zu schwankenden Verdickerwirkungen der Copolymerisate fuhren. Als 
weiterer Nachtefl ist zu nennen, da& die Verdicker enthaltenden Farben bei l§ngerer Lagerung be! Tem- 
peraturen von -20^C absetzen. Dieser Nlederschlag Ist nur schwer aufrOhrbar. 

Aufgabe der vorllegenden Erfindung ist es, verbesserte Verdickungsmittel aufzuzeigen, die gut reprodu- 
zierbar &fn Betrieb herstellbarsind, die auch bd tiefen Temperaturen stabile Farben ergeben, die 2-Pha8enbil- 
dungs temperaturen in aromatenfireien Benzinen/Alkoxipropanol-I-Gemlschen von -IS^'C aulWelsen und die 
eine mSglichst vom Losemittel unabhangige Verdickung zeigen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaf^ geldst mit Verdickungsmittein auf Basis von Copolymerisaten. die 
(Meth}acrylester, Styrol und copolymerislerbare mindestens zwei ethylenisch ungesSttlgte Doppelbindungen 
aufwelsende Monomere elnpolymerislert enthalten, fur physikalisch trocknende Anstrich-und Beschlchtungs- 
stoffia, wenn das Verdickungsmittel eln in Testt)enzin gelbndendes Copolymerisat Ist, das 

(a) 7 bis 15 Gew.% Acryisdure- und/oder Methacryisaureester von Monoalkanolen mit 8 C-Atomen, 

(b) 0,05 bis 0,2 Gew.% nilt (Metti)acrylestem und Styrol copolymerisierbaren mindestens zwei ethylenisch 
ungesatfigte Doppefbindungen aulwelsenden Monomeren, 

(c) 25 bis 35 Gew.% Styrol und 

(d) 49,8 bis 67,95 Gew.% mindestens eines Acrylsaure- und/oder Methacrylsaureesters von Monoalkano- 
len mit 4 CnAtomen 

mit der MaCgabe elnpolymerislert enttiilt, da& die Summe der Angaben in Gew.% (a) bis (d) Immer 100 

betragt 

Die Verdickungsmittel werden dadurch hergestellt dall man Monomergemische aus 

(a) 7 bis 15 Gew.% AcrylsSure- und/oder Methacryls3ureester von Monoalkanolen mit 8 C-Atomen, 

(b) 0,05 bis 0,2 Gew.% mit (Meth)acrylestem und Styrol copolymerisierbaren mindestens zwei ethylenisch 
ungesgttigte Doppelbindungen aufWeisenden Monomeren, 

(c) 25 bis 35 Gew.% Styrol und 

((Q 49,8 bis 67,95 Gew.% mindestens eines Acrylsaure- und/oder Mettiacrylsaureesters von Monoalkano- 
len mit 4 CAtomen, wobei die Summe der Angaben in 6ew.% immer 100 betrigt, In wSfirlger Emulston, 
die 10 bis 55 Gew.% des Monomergemisches emulgiert enthSIt, polymerisiert und die Copolymerisate 
anschlieHend aus der Polymerdisperston isoliert. 

Bindemittel fur physikalisch trocknende Anstrich- und Beschichtungsstoffe sind belspieisweise aus der 
oben g nannten EP-PS 4i 506 bekannt Als Bindemittel kommen insbesondere Polymerisate auf Basis von 
Acrylsiureestem, Mettiacrylsaureestem sow! Copolymerisate aus Vinylaromaten und Acrylsdureestem und/ 
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Oder Methacrylsaureestern in Betracht. Wesentliches Merkmal dleser Blndemittel ist da& sie In Testbenzin los- 
lich 8ind und einen K-Wert (bestimmt nach Fikentscher) von 15 bis 60 haben. 

Die erfindungogemSaen Verdickungsmittel biiden dagegen in Estam, z.B. Ethylacetat sowie in sehr unpo- 
laren LBsdmittein, wie Testbenzin, in 1 0 bis 30%iger Konzentration h mogene, hoclwislcos flie&end bis feste 
5 Gele aus. Diese Gele eignen sich hervonragend zur Verdlclcung und Regulierung des RleHverhaltens von 
Beschichtungsstoffen aufder Basis von in Testbenzin loslichen Poiy(n)ethi)acrylaten und Copolymerisaten aus 
Vinylaromaten und (Meth}acryts§ureestem. Au&erdem ist es mSgiich, da& diese Verdickungsmittei In einigen 
FSIIen auch als aileiniges Polymerisatbindemittel eingesetzt werden IcSnnen. Die erfindungsgema&en Ver- 
dtdcungsmlttel entwickein bereits in unpolaren Kohienwasserstoffgemischen. z.B. in Testbenzin mit elnem Aro- 
10 matengehialt von 1 8% und weniger als 18% elne starke gelbildende Wlrtcung. Sie eignen sIch daher besonders 
fur die Anwendung in Beschiclitungsstoffen, zu deren Herstellung umweltfreundliche geruchsarme Ldsemittel 
bzw. Ldsemlttelgemlscheverwendet werden. Die erfindungsgemaBen Verdickungsmittel haben einegute Wit- 
temngs- und Vergflbungsbestindigkeit Sie quellen In Ldsemlttein besonders schnell auf und Itegen daher 
bereits nach elnem ROhren von wenlgen Minuten im L5semittelgemisch gebrauchsfertig vor. Aus den Ver- 
ts dlckungsmitteln entstehen sehr welche und stippenfrele Gele. Diese Eigenschaft wirkt sich besonders gunstig 
auf die Quaiitit und das Aussehen der damit hergesteilten Beschichtuhgsstoffe aus. So konnen beispieisweise 
BeschichtungsstofTe mit ausgezek:hnetem Verlauf und Bes(Aichtungen mit hohem QIanz hergestelit werden. 

Die erfindungsgemSHen Verdickungsmittel enthalten als Komponente (a) Acrylsiure- und/oder Methacryl- 
sdureester von Monoalkanolen mit 8 G-Atomen einpolymerlsiert Diese Gruppe von Monomeren verleiht den 
20 Verdfckungsmlttein lipophiie Efgenschaften. Im einzelnen handelt es sich hierbei um Ethyihexylaciylat, Ethyi- 
hexylmethacrylat, n-Octylacrylat und Isooctyiacryiat sowie die entsprechenden Ester der Methacrylsaure. Die 
lipophilen (Meth}acryfs3ursester eind In den erfindungsgemSOen Verdtekungsmfttein fn elner Mertge von 7 bis 
15 6ew.% einpolymerisiert 

Als Monomers der Gruppe (b), die mit (Meth)acrylestem und Styrol copolymerislerbar sind und mtndestens 
25 zwei ethylenisch ungesattlgte Doppelblndungen aufweisen, eignen sich beispieisweise AcryisSureester und 
Methacrylsaureester mehrwertiger, insbesondere zweiwertiger. 2 bis 6 Kohienstoffatome enthaJtender Alko- 
hole, Z.B. Ethylengiykoldiaciylat, Butandioidiacrylat, Hexandtoidiacrytat sowie DiacryiatB von Polyethylengly- 
koien, die 2 bis 34. bevorzugt 2 bis 12 Ethylenoxldeinheiten enthalten, wie Diethylenglykoldlacrylat, 
Tetraethylenglykoldiacryiat Oder DIacrylate eines Polyethylenglykols vom Molekulargewlcht 1500. Es Ist selbst- 
30 verst3ndlich mdgllch, da& auch die entsprechenden Dlmethacrylate als Monomer der Gruppe (b) eingesetzt 
werden kdnnen. Als Vemetzer eignen sich aultordem Vinyiester von ethylenisch ungesSttlgten C^- bis Ce-Car- 
bonsiuren, z.B. VInylacrylat, VInylmethacrylat Oder VinylitakonaL Ais Monomere der Gruppe (b) kommen 
aul&erdem Vinyiester von mindestens zwei Carboxylgruppen enthaltenden ges3t6gten Carbonsauren sowie Di- 
und Polyvlnylether von mindestens zweiwertlgen Alkoholen in Betracht, z.B. AdiplnsiuredMnylester, Butan- 
es dioldivinylether und Trimethyloipropantrivlnylether. Au&erdem eignen sich Allyiester ethylenisch ungesdttigter 
CartK>ns3urBn, z.B. Ailylacrylat und Allylmethacrylat, Aliylether von mehnvertigen Alkoholen, z.B. Pentaeryth- 
rittrlallylether, Triallylsaccharose und Pentaallyisaccharose. Weltere geeignete Monomere dieser Gruppe sind 
beispieisweise Methylenblsacrylamid, Methylenbismethacrylamid, Divinylethylenhamstoff, Divinylpropylen- 
harnstoff, Divinylbenzol, Divinyldioxan, Tetraallylsilan und Tetravinylsilan. Vorzugsweise verwendet man 
40 Butandioidiacrylat und Hexandiddlacrylat Die Monomerer) der Gruppe (b) werden in einer Menge von 0,05 
bis 0,2 Gew.% In das Copolymerlsat einpolymerisiert 

Ais Monomer der Komponente (c) wlrd Styrol verwendet, das In Mengen von 25 bis 35 Gew.% in das Copo- 
lymerlsat einpolymerisiert wird. 

Ais Monomer (d) kommen Ester der Actylsiure Oder Methacryisiure miteinwertigen Alkoholen in Betracht, 
45 die 4 Kohlenstofltetome enthalten, z.B. n-Butylacrylat. tsobufylacrylat, fert-ButylaGiylat, n-Butylmethacryiat 
isobutyimethacrylat und tert-Butyimethacryiat. Es ist selbstverstandlich auch mdglich, Mischungen der 
genannten Monomeren einzusetzen. Die Monomeren der Gruppe (d) sind in Mengen von 49,8 bis 67,95 Gew.% 
am Aufbau des Verdickungsmittels beteiiigt 

Die Herstellung der Verdickungsmittei erfoigt nach dem Verfahren der Emuisionspoiymerfsation, bei dem 
so man Monomergemische aus den Monomeren der Gruppen (a) bis (d) In wSQrlger Emulsion in Gegenwart von 
Polymerisationslnitlatoren bei Temperaturen von 65 bis 85^0 copolymeri'siert Mit Hllfe des Emulslonspoiyme- 
risationsverfahrens gelingt es, Gopolymerisate mit reproduzierbaren Verdlckungseigenschaften herzustellen. 
En weiterer Vortail liegt darfn, daft man im groStechnischen Ma&stab koagulatfireie Disperslonen erhSIt, die 
praktisch keine Belige an den Polymerisationsapparaturen biiden. Ais besonders vorteilhaftes Herstellver^h- 
flsar ren hat sich dabei elne Arbeitsweise ergeben, bei der man zunSehst 0,5 bis 5 Gew. %, bezogen auf die gesamte 
entstehende Polymerdlsperslon, einer aus den Monomeren (a) bis (d) separat hergesteilten 10 bis 55 g w- 
.%lgen Pdymerdispersion als Saallatex voilegt Die Polymerkonzentration im Saatlatex betrSgt vofzugswelse 
25 bis 35 Gew.%. Zu der als Saatlatex vorgelegten Polymerdisperston gibt man dann, gegebenenfalis nach 
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einem Zusatz von Wasser und Emulgatoren, ca. 2 bis 5 6ew.% der zu polymerisierenden Monomerenrhi- 
schung. Die Voitage wlrd dann unter SBckstoffalmosphar auf eine Temperatur von 65 bis 85*'C erwannt und 
durch Zugabe etnes Initiators gestartet Die Monomeren (a) bis (d) und 0,25 bis 2.5 Gew.%, bezogen auf die 
Monomerenmlschung, eines Polymerisati nsinitiators warden dann kontinuieriich oder portionsweise zu der 
Vorlage zugefugt und darin in dem angegeb n n Temperaturberelch polynrterlsiert Als Polymerisationsinitia- 
toren werden radikalblldende Verbindungen eingesetzt. Vorzugswelse verwendet man wasserlSsllche Poiyme- 
risationsinitiatoren, insbesondere Natrium-, Kalium- und Ammoniumperoxidlsutfat Oder deren Gemische. 
Vorzugswelse setzt man 0,4 bis 1 ,5 Gew.%, bezogen auf die zu polymerisierende Monomenmischung, an Initla- 
toren ein. 

WIe bei Emulsionspolymerisationen Gblich, venvendet man Emuigatoren. Hier haben sich besonders die 
Natriumsalze von C^r bis Gis-All<ylsulfonaten bewahrL Die Emuigatoren werden in Mengen von 0,15 bis 3, 
vorzugsweise 0,6 bis 2,4 Gew.%, bezogen auf Monomere, eingesetzt Die Emuigatoren Iconnen entweder zur 
Voriage gegeben werden, als separater Zulauf dem Reaktionsgemisch zugefuhrt Oder zusammen mit dem 
Initiator in die Polymerlsationsvonriclitung eingebracht werden. Die Poiymerisattonslnltlatoren werden vorzugs- 
welse In Fonn einer 15 bis 28%igen waBrigen Losung in Mengen von 0,4 bis 0,8 Gew.%, bezogen auf das 
Gewicht der gesamten fertigen Polymerdispersion, bei 70 bis 75*»C zur Voriage in die Polymerisationsvorrich- 
tung eingebracht Bezogen auf das Gewidit der gesamten fertigen Polymerdispersion gibt man innerhalb von 
3 bis 8 Stunden 20 bis 40 Gew.% des Monomei^emisches, 0.7 bis 2,8 Gew.% einer 40%igen Emulgatoridsung 
des Natriumsalzes eInes CirCirParaffinsulfonates und 0,4 bis 0,8 Gew.% der 15 bis 28%{gen InitlatoriSsung, 
wobei die beiden letzten [.dsungen zuvor mit Wasser auf 3 bis 10 Gew.% verdQnnt werden, glelchma&ig zu. 
Nach Beendigung der Monomeizugabe un dem Zudosieren der gesamten Inltiatormenge Icann das Reai(tions- 
gemiscti noch biszu 2,5 Stunden belTemperaturen in dem Bereich von 70 bis 80''C nachpolymerislert werden. 

Die Copolymerisate werden dann aus der Disperison isoliert HierfQr Icann man sich der Methoden bedie- 
nen, die in der EP-PS 22 982 angegeben sind. Voizugswelse fdilt man die Copolymerisate jedoch durch Zusatz 
von 0,5 bis 1,5 Gew.% Aluminiumsulfet, bezogen auf die Copolymerisate, aus der Polymerdispersion bei 35 
bis es^'C aus. Die Fallung der Dispersion wlrd vorzugsweise in verdunnter Form unter Ruhren bei Temperaturen 
in dem Bereich von 50 bis 60"C vorgenommen, wobei der Festgehalt der in der Dispersion befindlichen Pdy^ 
meren 5 bis 20, vorzugsweise 7,5 bis 12,5 Gew.% betr3gt 

Zur Entfemung der Alumlniumlonen wlrd das gefallte Polymerlsat unter RQhren bei 50 bis 70'*C, bevorzugt 
eO^'G, mit eines Base, z.B. 5%iger wa&riger Natronlauge, versetzt so dali der pH-Wert 7 bis 8,5 betragt Um 
eine besonders optimale Komung des ge^llten Polymerisates zu erzieien, wlrd die Polymerlsatsuspension 0,2 
bis 2 Stunden bei 80 bis 95"C nachbehandelt DIese Nachbehandlung erfolgt vorzugsweise bei 90 ± 2^C. Das 
Erwarmen der ausgefillten Polymerisatsuspension kann durch EInleiten von Wasserdampf in die Suspension 
Oder durch Aufheizen des Reaktormantels erfolgen. Mit Hilfe dieser Nachbehandlung erzielt man eine beson- 
ders vortellhafte K5mung des Copolymerlsates, die fOr die nachfolgende Filtration, Trocknung und die Quel- 
lelgenschaften des Copolymerlsates von VorteO sind. Die Teilchengr5te des Polymerisats betrigt 
beisplelsweise >1000 ^m : 0,7% ; 800 bis 1000 (im : 0,3% ; 630 bis 800 pm : 6,9% ; <100 pm : 74,9%. 

Das ausgefallte Polymerisat wlrd dann abfiltrieit, mit Wasser gewaschen und bei 30 bis 60^C, vorzugswei- 
se 45 bis 55''C getrocknet Das Trocknen erfolgt vorzugsweise Im Umlufttrockenschrank, Wirbelbett Oder 
Stromtrockner. Die erflndungsgemailen Verdickungsmlttel k5nnen auch als Allelnbindemlttel In Anstrlch- und 
Beschlchtungsstoffen verwendet werden. Vorzugsweise verwendet man sie jedoch in Komblnation mit bekann- 
ten Polymerisatbindemittein ahnlicher Monomerenzusammensetzung in Anstrich- und Beschichtungsstoffen. 
Geeignete mit dem erfindungsgema&en Verdickungsmlttel zu komblnterende Polymerisatbindemittel sind bei- 
splelsweise Copolymerisate auf Basis von (Meth)acrylsaureestem bzw. Styrd und (Meth)acrylsaureestem, die 
in Testbenzin (nach DIN 51 632) sowie in Aromaten, wie Tduol, Xylol und Estem. I5slich sind. Aus dem erfln- 
dungsgema&en Verdickungsmlttel lessen sich, vorzugsweise In Komblnatk)n mit vertraglichen weiteren Bin- 
demitteln, durch Aufl5sen oder Aufquelien in den Qbllchen Lacklosemltteln,z.B. Benzinkohlenwasserstoffen, 
aromalischen Kohienwasserstoffen, Estem und Ketonen gequollene Gele fur verschledenartlge Beschich- 
tungsstofTe und Klebstoffe herstellen. Zur Herstellung solcher Beschichtungsstoffe kSnnen in bekannter Weise 
PIgmente, FQilstoffe, metalllsche oder minerallsche Korper sowie wettere LackrohsfofTe, wie Welchmacher, bi 
die L5sung oder in die Gele eingearbeitet werden. Das gewunschte Flle&verhalten der Beschtehtungsstoffe 
i§&t steh in e'mfiacher Weise durch Anderung des Antells der erfindungsgem3&en Verdicku ngsmittel im gesam- 
ten Bindemittel der Beschichtung wie auch durch Auswahl und Menge der PIgmente und FQDstoffe lelcht ein- 
stellen. Es konnen so beisplelsw Ise Beschichtungsstoffe hergestellt werden, die verschieden staric 
plastisches. pseudoplastlsches, thixotropes oder auch rheoplexes RIeaverhalten sowie Kombinattonen dieser 
Erschelnungsfbrmen aufWeisen. 

Die Pigmentvoiumenkonzentrationen der Beschichtungsstoffe betragen 15 bis 75%. Der BIndemittelanteil 
der Beschichtungsstoff liegt in dem Bereteh von 5 bis 45. Gew.%. Die Verdickungsmlttel werden in einer 
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Menge von 1 bis 25 Oew.% In den Beschfchtungsstoffen eingesetzt. Di erfindungsg m3&en Verdlckungsmittel 
ermdglichendaherdi Hersteilungv nt stbenzinhaltigen Beschichtungsstoffen, die sfch durch hervorragend 
anwendungstechntscli Eigenschaften auszeichnen, z.B. guta Spritzbarkeit, Rollbarfceit und Strelchbarkeit. 
Die Beschichtungsstoffe, die die erflndungsgemaaen Verdicl^ungsmlttel enthalten, zelgen kein Pigmentabset- 

5 zen mehr, keIn bzw. ein vermindertes Ablaufen an senkrechten Flachen. kein Oder nurein geringes Abwandem 
des BIndemittels in saugende UntergrOnde, haben einen guten Verlauf und ergeben Fllme mit hohem Glanz 
in Deckanstrichen. Die erfindungsgemiOen Verdlckungsmittel werden bevorzugtzurHerstellung losemittelhal- 
tiger Fassaden^ben verwendet, die sich durch einen besonders guten Verlauf auszeichnen und soniit die Bil- 
dung gleichmaniger Schichtdicken gestatten. 

10 Die in den Beispielen angegebenen Telle und Prozente sind, soweit nichts anderes angegeben, Gewichts- 
telle bzw. Gewichtsprozente. Die K-Werte der loslichen Polynnerisate wurden nach H. Flkentscher in Tetrahy- 
drofuran bel 25»C und einer Polymerkonzentration von 1 Gew.% gemessen (vgl. Cellulose Chemie, Band 13, 
Selten 48 bis 64 und 71 bis 74 (1932) ; dabei bedeutet K = k • 103). oer LD-Wert wird dadurch bestimmt, da& 
man zunichst 10 g eIner 50%igen Dispersion in 490 g Wasser verteflL Devon werden 10 g entnommen und 

IS mit Wasser auf 1 i aufgefullL In einer 25 mm dicken Kuvette wird die Lichtdurchlassigkeit Im Vergleich zu Was- 
ser (100%) bestimmt 

Beispiel 1 

20 (a) Herstellung eines Saatlatex 

In einem Ruhrkessel, der mit Thennometer, RQckfiuakuhler und Zulaufgefiften sowie Vonrlchtungen fur 
das Arbelten unter Stickstoff ausgestattet ist, werden 730 g Wasser, 1 ,16 g NatriunvCirCirAlkylsulfonat und 
38,8 g einer Monomemilschung vorgelegt, die aus 150 g Isobutyimethacrylat, 110 g Styrd, 81,1 g 

25 tert-Butylacrylat, 46,5 g Ethylhexyiacryiat und 0,5 g Hexandioldlacrylat besteht Die Vorlage wfrd gerOhrt und 
unter Stickstoffatmosphire auf eine Temperatur von 72^C erhitzL Sobald die Temperatur von 72*C erreicht 
ist; fQgt man eine wa&rige Losung von 2,3 g Ammoniumpersulfat in 60 g Wasser zu und erhltzt auf 75''C. Bel 
dieser Temperatur wird dann damit begonnen, gleichzeitig den Rest der Monomerenmischung sowie eine 
Losung von 20 g Natrium-Ci2-Cis-Alkylsulfonat und 2,3 g Ammoniumpersulfat In 1 14.7 g Wasser gleichmaBig 

30 Innerhalb von 5 Stunden zuzudosieren. Nach Beendlgung der Monomer- und Initiatorzugabe wird das 
Reaktlonsgemlsch noch 2,5 Stunden bei 75''C nachpolymerisleri Der so erhaltene Saatlatex hat folgende 
Kenndaten 

Fes^ehalt: 30,4% 
35 pH-Wert: 1,7 
LD-Wert: 81% 
Oberflachenspannung : 43 dyn/cm 
Kbagulatgehedt; 1,0% 

40 (b) Herstellung der Pdymerdispersion 

Man verfihrtwie bel der Herstellung des Saatlatex gem3& (a) mit der einzigen Ausnahme, dalS man in dem 
RQhrkessel noch zusatzllch 1 0,6 g der 30,4%igen Polymerdisperslon. deren Herstellung unter (a) beschrieben 
wurde, voriegt Man erhaitdann eine Polymerdispersion mit einem Feststof^ehaltvon 31,2%, einem pH-Wert 
45 von 1 ,6 und ainer Oberflachenspannung von 32 dyn/cm. Der LD-Wert der Dispersion betragt 38%. 

(c) F§llung der Polymerdisperslon 

In einem beheizbaren Kessel, der mit einem RQhrer ausgestattet ist, werden 1300 g Wasser vorgelegt 
80 Unter Ruhren lost man darin 83 g einer 2%tgen wSarigen >MuminiumsulfatIosung. Die Vorlage wird dann auf 
55X erwSrmt und bei dieser Temperatur innerhalb einer Stunde mit 665 g der Polymerdispersion gem§& (b) 
versetzt Dabel ^It das Polymerlsat aus. Sofem die Misbhung nteht gerOhrt wird, setzt es sich auf dem Boden 
des Kessels ab. 

Die Mischung wird unter Ruhren auf OO^'C envdrmt und mit 35 g 5%iger w3&riger Natronlaug versetzt 
55 Der pH-Wert des Reaktionsgemisches betrigt danach 8,1 Das Reaktlonsgemlsch wird nach 15 Mlnut n auf 
in Temperatur von SO^C erwanmt und 15 Minuten bel dieser Temperatur gerfihrt Anschiie&end kOhIt man 
und filtrlert das Copolymerisat ab. Der Fiiteikuchen wird 3mal mit Jewells 300 ml Wasser gewaschen und 
danach bei 5Q^C im Umluftlrockenschrank 24 Stunden getrocknet Das so erhaltene Verdlckungsmittel hat fbl- 
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gende Kennzahlen : 



io 



IS 



Aussehen: weiSes Pulver 

TeilchengroBe: 75 Z weniger aXs 100 nfn 

Quellbar in: Testbenzin, Butylacetat 

Viskositat in Testbenzin 15 Zig: 450 mPa.s 

- " - 20 Zig: 1060 mPa.s 

- " - 25 Zig: 1340 mPa.s 

- * - 30 Zig: 3540 mPa.s 



Beispiel 2 

Herstellung einer benzinldslichen Fassadenfarbe 



In 117 g einer Mischung aus Testbenzin des Siedebereichs 155 bis ISS'^C und einem aromatischen Koh- 
lenwasserstoff mit einem Gehalt an Trimethylbenzolen von ca. 70% und einem Siedebereich von 160 bis IBZ'C 

20 Im Qewichtsverhaltnis 2 : 1 werden 63 g eines benzinlosllchen Copolymerisates aus Styrol, tert-Butylacrylat, 
Isobutyimethacrylat und l^urylacrylat (erhaltlich nach Beispiel 1 der EP-PS 42 506) gelost In dleser Losung 
werden dann 179 g einer 15%igen L5sung des gem§& Beispiel 1 lieigesfcellten Verdickungsmlttels, das in Test- 
benzin des Siedebereichs von 155 bis lOS'^C und einem aromatischen Kohlenwasserstoff mit einem Gelialt 
an Trimethylbenzolen von ca. 70% und einem Siedebereich von 160 bis 182^0 im Gewlchtsverhiltnis 2 :1 

2S gel5st ist, zugegeben. Au&erdem fOgt man unter guter Durchmischung der Komponenten 72 g Chlorparaffin, 
179 g TItandioxid (RutQ), 287 g Kalzlumcarbonat-Fullstoff, 72 g Kaliumaluminium-Silikal-Fullstofr und 31 g fein- 
teOiges Siliclumdioxld zu. Die so erhiltliche Fassadenf^e hat eine Pigmentvdumenkonzentration von 60%. 
Die Teilchendurchmesser der eingesetzten Pigmente (1 ^m) und Fullstoffe (5 bis 150 |im) llegen In den fQr die 
Anstrfchindustrie Qblichen Berelchen. 

30 Der Veriauf der Farbe ist sehr gut. Dlese Bewertung wurde dadurch erhalten, da& man 100 g der Farbe 
ndt einem Pinsel auf eine senkrechte FlSche (Natronkraftpapier) aufgetragen hat Nach einer Trocknungszeit 
von 30 Minuten wurde die GOte der Oberfldche hinsichtlich Pinselstriche und Ablaufen der Farbe beurteDt Es 
waren kelne Pinselstriche zu sehen (guter Veriauf) und die Fart>e lief nicht ab. 

Die Wetterbestandigkelt der Anstriche ist sehr gut Die Farbe hat eine Viskositat von 4200 mPas. 

3S Die Farbe war nach einer Lagerzeit von 7 Tagen bei -20'*C homogen (kein Bodensatz). 



AnsprQche 

40 1. Verdlckungsmittel auf Basis von Copolymerisaten, die (Meth)acrylester, Styrol und oopotymerisierbare 
mindestens zwei ethylenlsch ungesattfgte Doppelbindungen aufweisende Monomere einpolymerisiert enthal- 
ten, fur physikallsch trocknende Anstrich- und Beschichtungsstoffe, dadurch gekennzelchnet, da& das Ver- 
dlckungsmittel ein in Testbenzin gelblldendes Copolymerisat ist, das 

(a) 7 bis 15 Gew.% Acryls§ure- und/oder Methacrylsiureester von Monoalkanolen mit 8 C-Atomen, 
45 (b) 0,05 bis 0,2 G6w.% mit (Meth)acrylestem und Styrol copdymerisierbaren mindestens zwei ethylenlsch 
ungesSttigte Doppelbindungen aufweisenden Monomeren, 
(c) 25 bis 35 Gew.% S^ und 

(<0 49,8 bis 67,95 Gew.% mindestens eInes Acrylsaure- und/oder Mettacrylsiureesters von Monoalkano- 
len mit 4 C-Atomen 

so mit der Ma&gabe einpolymerisiert enthalt, daft die Summe der Angaben in Gew.% (a) bis (d) immer 100 
betragt 

2. Verfahren zur Herstellung der Verdlckungsmittel nach Anspmch 1 , dadurch gekennzeichnet, da& man ^ 
Monomer-Gemische aus 

(a) 7 bis 15 Gew.% Acrylsiure- und/oder Methacrylsiureester von Monoalkanolen mit 8 C-Atomen. 

(b) 0,05 bis 0,2 Gew.% mit(M th)acryle8tem und S^l copolymerisleribaren mindestens zwei ethylenlsch 
ungesitQgte Doppelbindung n aufweisenden Monomeren, 

(c) 25 bis 35 Gew.% Styrol und 
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(d) 49,8 bis 67,d56ew.%fnindestens InesAcrytsiure-und/ derM thacrylsaureestersv nM n alkano- 
len mit4C-Atomen, 

wobel die Summe der Angaben in Gew.% immer 100 betragt, in waHriger Emulsion in Gegenwart von Cir 
Ci8-AIkylsuifonaten als Emulgatorzu Polymerdispersionen miteinem Feststoffgehalt von 10 bis 55 Gew.% 
5 polymerisiert und die Copolymerisate anschliefiend aus der Polymerdispersion isdiert 

3. Verfahren nach Anspnich 2, dadurch gekennzeichnet, da& man zunSchst 0,5 bis 5 G6w.%, bezogen 
auf die gesamte entstehende Polymerdispersion, einer aus den Monomeren (a) bis (d) separat hergesteilten 
10 bis 55 gew.%lgen Polymerdispersion als Saatlatex voriegt und dann zu dieser Polymerdispersion bei 65 
bis 85^C die Monomeren (a) bis (d) und 0,25 bis 2,5 Gew.%, bezogen auf die Monomermischung. Natriunv, 

10 Kallum- und/oder Ammoniumperoxidisulfat kontinuierlich Oder porttonswelse zufOgt und darin polymerisiert 

4. Verfiahren nacli den AnsprQchen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, da& man zur Her&teOung der wad- 
rlgen Monomeremulslon 0,15 bis 3 Gew.%, bezogen auf die Monomeren, Natrfum-Cis- bis Cis-alkyisulfonaten 
als EmulgatorelnsetzL 

5. Verfiahren nach den AnsprQchen 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da& man die Copolymerisate durch 
IS Zusatz von 0,5 bis 1 ,5 Gew.% Alumlniumsulfet, bezogen auf die Copolymerisate, aus der Polymerdispersion 

bei 35 bis GS^'C ausfdilt 

8. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da& man die aus den Polmerdisper- 
sionen ausge^llten Copolymerisate durch Zusatz eIner Base bei pH-Werten von 7 bis 8,5 und Temperaturen 
von 50 bis 70"^ nachbehandelt 
20 7. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da& man die aus den Polymerdispersionen aus- 
gefailtsn Copolymerisate bei 80 bis Q&'C nachbehandelt 



Claims 

25 

1. A thickener based on copolymers which contain, as copolymerized units, (meth)acrylates, styrene and 
copoiymerizable monomers possessing two or more ethylenically unsaturated double bonds, for physically dry- 
ing paints and coating materials, wherein the thickener Is a copolymer which forms a gel In mineral spirit and 
contains, as copolymerized units, 

30 (a) from 7 to 15% by weight of acrylates and/or methacryiates of monoalkanols of 8 carbon atoms. 

(b) from 0.05 to 0.2% by weight of monomers which are copoiymerizable with (meth)acryiates and styrene 
and possess two or more ethylenically unsaturated double bonds, 

(c) from 25 to 35% by weight of styrene and 

(d) from 49.8 to 67.95% by weight of one or more acrylates and/or methacryiates of monoalkanols of 4 car- 
ds bon atoms, 

with the proviso that the sum of the percentages by weight (a) to (d) is always 100. 

2. A process for the preparatton of a thickens as claimed In dalm 1, wherein a monomermixture consteting 

of 

(a) from 7 to 15% by weight of acrylates and/or methacryiates of monoalkanols of 8 carbon atoms, 
40 (b) from 0.05 to 0J2% by weight of monomers which are copoiymerizable with (metti}acrylate8 and styrene 
and possess two or more ethylenically unsaturated double bonds, 

(c) from 25 to 35% by weight of styrene and 

(d) from 49.8 to 67.95% by weight of one or more acrylates and/br methacryiates of monoalkanols of 4 car- 
bon atoms, 

45 the sum of the percentages by weight always being 100, Is polymerized in aqueous emulsion In the pre- 
sence of a CirCirSlkylsuIfonate as an emulsifler to^ive a polymerdispersion having a solids content of 
from 10 to 55% by weight and the copolymer is then Isolated finom the polymer dispersion. 

3. A process as claimed In dalm 2, wherein from 0.5 to 5% by weight based on the totel polymer dispersion 
fonmed, of a 10-55% strength by weight polymer dispersion prepared separately from the monomers (a) to (d) 

so are Initially taken as a seed latex, and the monomers (a) to (d) and from 0.25 to 2.5% by weight based on the 
monomer mbcture, of sodium peroxydisulfate, potassium peroxydisultate or ammonium peroxydlsutfate are then 
added continuously or a little at a time to this polymer dispersion at from 65 to SS^'C and are polymerized therein. 

4. A process as dalmed in dalm 2 or 3, wherein from 0.15 to 3% by weight based on the monomers, of a 
sodium Ci2-Cis-alkysulfonate are us das an emulsifier for the preparation of aqueous monomer mulsion. 

ss 5. A process as dalmed fn daim 2 or 3 or 4, wherein th copolymer is precipitated from the polymer dis- 
persion at from 35 to B&'C by adding from 0.5 to 1 .5% by weight based on the copolymer, of aluminum sulfate. 

6. A process as dalmed in daim 2 or 3 or 4 r 5, wherein the copolymer precipitated from the polymer dis- 
persion is aftertreated, at a pH of from 7 to &5 and atfrom 50 to 70"C by adding a bas . 
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7. A process as claimed in daim 2, wherein the copolymer precipitated from the polymer dispersion is aft6r- 
treatad at from 80 to 95*^. 

5 Revendications 

1. Epaississant d base de oopolym^res qui contiennent en liaison polym^re des esters (m6th)acryliques, 
du styr^ne et des monom^res copolynD^risables pr6sentant au nrtoins deux doubles liaisons 6thyl6niquement 
insatur^es, pour des peintures et des prodults de rev§tement h s^chage physique, caractdrisd en ce que 

10 r^paississant est un copolym§re qui gSltfie dans le white-spirit et qui contient en liaison polymers 

(a) de 7 a 15% en poids d'esters d*aclde acrylique et/ou tfaclde m6thacryllque et de mono-alcanois d 8 
atomes de carbone, 

(b) de 0, 05 d 0,2% en pofds de monomSres prSsentant au moins deux doubles liaisons 6thyl6nlquement 
insatur6es et copolymdrisables avec tes esters (mdth)acryllques et le slyr&ne 

15 (c) de 25 ^ 35% en poids de styr^ne et 

(d) de 49,6 d 67,95% en poids d'au moins un ester d'acide acrylique et/ou d'aclde m^thacrylique et de 
mono-alcanols d 4 atomes de carbone, 

Stant spdclfid que la somme des pourcentages en poids de (a) d (d) d'6I6ve toujours ^ 100. 

2. Proc^dd de preparation des ^palssissants selon la revendicatton 1, caractSris^ en ce qu'on polymerise 
20 des melanges de monom^res composes 

(a) de 7 ^ 15% en poids d'esters d'aclde aciylique et/ou d'adde methacrylique et de mono-alcanols h 8 
atomes de carbone, 

(b) de 0,05 d 0,2% en poids de monomdres presentant au moins deux doubles liaisons ethyieniquement 
Insaturees et copolymerlsables avec les esters (meth)acryliques et le styrene 

25 (c) de 25 k 35% en poids de serene et 

(d) de 49,8 k 67.95% en poids d'au moins un ester d'acide acrylique et/ou d'adde methacrylique et de 
mono-alcanols k 4 atomes de carbone, 

la somme des poumentages en poids de (a) e (d) s'eievant toujours e 100, en emulsion aqueuse en pre- 
sence d'alkyi sulfonates en Ci2-Ct8 servant d'emuisifiant, pour fonner des dispersions de polymere ayant 
30 una feneur en matiere solide de 12 k 55% en poids, pui^ on isole les oopolymdres de la dispersion de pdy- 
mere. 

3. Precede selon la revendlcation 2, caracterfse en ce qu*on commence par Introduire au pr6alable, en tant 
que latex de germination, de 0,5 e 5% en poids, par rapport e la dispersion de polymers fbmnee au total, d'une 
dispersion de polymere k 10-55% preparee s6par6ment k partir des monomeres (a) k (d), puis on ajoute en 

35 contlnu ou par portion ; k cette dispersion de polymere, k une temp^ratore de 65 k 85''C, les monomeres (a) 
k (d) et de 0,25 k 2JS% en pofds, par rapport au melange de monomeres, de peraxodisulfato de sodium, de 
potosslum et/ou d'ammonftjm, et on les y polymerise. 

4. Precede selon ia revendlcation 2 ou 3, caracterise en ce que pour la preparation de rennilsion aqueuse 
de monomeres, on utWise comme emulsifiant de 0,15 k 3% en poids, par rapport aux monomeres, d'aikylsul- 

40 fonates en Ciz-Cis de sodium. 

5. Precede selon I'une quelconque des revendications 2^4, caracterise en ce qu'on separe les copoly- 
meres de la dispersfon de polymere par precipitation k une temperature de 35 e 65**C, par addition de 0,5 k 
1,5% en poids de sulfiate d'aluminium par rapport aux copolymeres. 

6. Precede selon I'une quelconque des revendications 2 d 5, caracterise en ce qu'on soumet les copofy- 
45 meres separes des dispersions de polym&re par precipitation k un post-traitement d un pH de 7 e 8,5 et k une 

temperature de 50 k 70?C par addition dtine base 

7. Proc6de selon ia revendlcation 2. caracterise en ce qu'on soumet ies oopdymeres separes des disper- 
sions de pdymere par predpitefion k un post-traitement k une temperature de 80 k 95'*C. 

50 
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